Behalterbau

Haben Sle snch schon einmal Gedanken dariiber gemacht, wie mehrere 10000 Liter Bier
gelagert und gekihlt werden? Oder wie lebensnotwendige Pharmawirkstoffe hochsicher

_ produznert und abgefiillt werden kénnen? Die Bolz-EDEL-Gruppe beschaftigt sich taglich mit
Themen dieser Art. Seit mehr als 100 Jahren werden hier Tanks und Behélter aus Edelstahl

- und Sonderwerkstoﬁen individuell gefertlgt

Vom Kupferschnied zum Behélterbaver ——— —




Damit das Bier
auf der Wiesn
schmeckt und Pharmastoffe

wirksam bleiben

ie Geschichte der Bolz Apparatebau GmbH

begann Mitte der 1960er Jahre. Firmen-
grander Alfred Bolz hatte sich auf die Herstel-
lung von Klein- und Grofibehéltern firr die
Wein- und Milchindustrie spezialisiert. Heute
gehort die Bolz Apparatebau GmbH zu den ge-
fragten Behélterspezialisten in der Pharma-,
Chemie-, und Lebensmittelindustrie.

Die EDEL Tank GmbH begann im Jahr 1881
in einer Kupferschmiede, die sich im Laufe der
Jahre zu einem Industriebetrieb fir Kupfer- und
Aluminiumbehalter entwickelte.

»Mit unseren EDEL-Lagertanks und -behl-
tern beliefern wir alle namhaften Brauereien im
Umkreis und etliche Miinchner Traditions-
brauereien gehéren ebenso zum Kunden-
stamm. Der Name EDEL ist europaweit ein Be-
griff fiir Qualitét und ein zuverldssiger Partner

bei der Planung und Lieferung kundenspezifi-
scher Getriinke- und Brauereitanks,« berichtet
Steffen Kugler, Prokurist und mit zustandig fir
den Vertrieb im Unternehmen. »Erst kiirzlich
durften wir ein Brauereitanklager an die Elfen-
beinkiiste liefern und ein Projekt fiir Costa Rica
wird momentan gefertigt.«

Gemeinsam stark

Ende der 1990er Jahre wurde die EDEL Tank
GmbH in die Bolz Apparatebau GmbH inte-
griert. Durch die Zusammenfiithrung konnte
dastraditionsreiche Know-how aus dem EDEL-
Brauereitankbau mit der pharmazeutisch/che-
misch ausgerichteten Bolz-Struktur verbunden
werden. Heute verarbeiten die insgesamt 50
Mitarbeiter in Wangen bis zu 800 Tonnen Edel-
stahl im Jahr. »Die Bolz-EDEL-Gruppe fertigt

jahrlich tiber 250 Tanks und Behélter,« erlautert
Kugler beim Betriebsrundgang. »Auf einer Pro-
duktionsfliache von ca. 5000 Quadratmeter wer-
den Edelstahlbehélter mit bis zu 45 Tonnen Ge-
wicht, bis zu 20 Meter Hohe und zehn Meterim
Durchmesser, teilweise auch aus Sonderlegie-
rungen, gefertigt. Unsere Stérke liegt darin, dass
wir sehr viele unterschiedliche Anforderungen
der Anlagenbauer und Endkunden bedienen
konnen.«

Pharmawirkstoffe sicher produziert

DieBolz Apparatebau GmbH beliefert vom Pro-
duktionsstandort Wangen aus weltweit Firmen
der Pharma-, Chemie- und Lebensmittelbran-
che, Anlagenbauer und Konzerne, vom fahrba-
ren Ansatzbehalter mit zehn Liter Fassungsver-
mogen bis hin zum grofivolumigen Prozess-

»Die Spezifikation und
Auslegung der Behdlter
erfolgt nach den Vorgaben

: und der Aufgabenstellung des
jeweiligen Kunden sowie den

\ gultigen Regelwerken und

E Normen.« Tobias Werder




und Lagertank. »Wir fertigen jeden Behélter in-
dividuell und grofitenteils in Handarbeit. Die
Spezifikation und Auslegung erfolgt nach den
Vorgaben und der Aufgabenstellung des jeweili-
gen Kunden sowie den giiltigen Regelwerken
und Normen,« erldutert Tobias Werder, Proku-
rist und zusténdig fir Einkauf und Finanzcon-
trolling. »Je nach Anforderungen sind Oberfld-
chenqualititen, Sterilanforderungen, Hygiene-,
Reinigungs- und Umweltauflagen, wie beispiels-
weise bei Wasser gefihrdenden und brennba-
ren Inhalten zu beachten. Auch der Bauvon Va-
kuum- und Hochdruckbehéltern erfordert die
Einhaltung h6chster Sicherheitsstandards. Wir
beschiftigen im Haus einen Réntgenfachmann,
der SchweifSnihte am Behélter qualitativ bewer-
tet und der TUV nimmt die Behilter vor der
Auslieferung bei uns technisch ab.«

In der Luft- und Raumfahrt gefragt

Das Deutsche Zentrum fir Luft- und Raum-
fahrt gehért unter anderem auch zu den Kun-
den der Bolz-EDEL-Gruppe. »Dorthin haben
wir die grofite Hochvakuumkammer Europas
geliefert. In dieser werden Ionentriebwerke zur
Steuerung von Satelliten unter Weltraumbedin-
gungen getestet,« berichtet Steffen Kugler. » Aus-
legung, produkt- und produktionsspezifische
Anforderungen, Statik und Konstruktion, prazi-

se 2D- und 3D-Zeichnungen, die fachgerechte
und qualitativ hochwertige Fertigung der Behal-
ter, die technischen Priifungen und die abschlie-
lende, in den vergangenen Jahren immer um-
fangreicher werdende Dokumentation des
Auftrages gehoren fiir uns zum Rundum-Ser-
vice genauso dazu, wie der technische Kunden-
dienst. Das Besondere bei uns ist, dass wir alle
Leistungen komplett bei unsim Haus erbringen
kénnen.«

Bereit fiir kiinftige Aufgaben

Das mittelstdndische Unternehmen in Wangen
wird familidr mit flachen Hierarchien gefiihrt.
Gut qualifizierte, verantwortungsbewusste und
engagierte Mitarbeiter sind hier die Tragsaule
des Unternehmens. »Unsere Mitarbeiter beglei-
ten den kompletten Prozess von der Planung
und dem Einkauf iiber die Fertigung bis hin zur
Endabnahme und Auslieferung. Das macht die
Arbeit bei uns spannend und abwechslungs-
reich,« erklirt Kugler. »Zusitzlich bieten wir
Sonderleistungen wie Erfolgspramien- und Al-
tersabsicherungssysteme an.« Eine wichtige In-
vestition in die Zukunft des Unternehmens ist
der Lehr- und Ausbildungsbetrieb. »In der Fir-
mengeschichte wurden annéhernd 300 Jugend-
liche zum Kessel- und Behalterbauer, Anlagen-
mechaniker, Gas- und Wasserinstallateur oder



technischen Zeichner ausgebildet. Wir sind
aber auch stindig auf der Suche nach Mitarbei-
tern, die bereits tiber Erfahrung im Behalterbau
verfiigen.« Laut Kugler bietet die Bolz-EDEL-
Gruppe in Zusammenarbeit mit den ortlichen
Schulen regelmiflig Schnupperwochen und
Projekttage an.

Ausbildung zum Behiiterbauer

bef Bolz-EDEL

Der Rundgang durch das Unternehmen ver-
deutlicht: Den Tank oder den Behélter, derjeder
Produkt- oder Produktionsanforderung ent-
spricht, gibt es nicht. Das Thema Behélterbau st
sehr komplex und bedarf immer wieder neuer
Losungen. Schweifien, schleifen, umformen, le-
sen der technischen Zeichnungen, Qualitits-
priifungen und Festigkeitsabnahmen, die Aus-
bildung ist breit gefichert.

»Durch die teils sehr unterschiedlichen Pro-
dukte und immer neue Anforderungen kun-
denseits erhalten unsere Auszubildenden in der
dreieinhalbjihrigen Ausbildungszeit umfang-
reiche praktische Kenntnisse.

AufSerdem ist es uns wichtig, dass unsere
langjéhrigen, erfahrenen Mitarbeiter unseren
jungen Auszubildenden ihren groflen Erfah-
rungsschatz weiter geben.« Tobias Werder ist
Uberzeugt, dass nur das Miteinander im Team
zum Erfolg eines Auftrages beitrigt. Monatlich
findet ein gemeinsames Mitarbeiterfrithstiick
statt, das Gelegenheit zum Austausch zwischen
den einzelnen Abteilungen bietet.

Hochwertige Fertigungstechnologie und
internes Qualitdtsmanagement

In den drei Fertigungshallen der Gruppe befin-
den sich die unterschiedlichsten Fertigungs-
technologien und Montagevorrichtungen. In
den vergangenen Jahren hat das Unternehmen
stetig in neueste Schweif3- und Schleiftechnolo-
gien sowie Umformtechniken investiert. Inter-
ne Qualititspriifungen ziehen sich wie ein roter
Faden durch den gesamten Fertigungsprozess.
Von der Wareneingangskontrolle der Ferti-
gungsmaterialien, tiber die TUV-Uberpriifung
im Schweif8bereich, interne Rontgen- und Farb-
eindringprifung, bis zur Endkontrolle der Dich-

tigkeit, Maf3genauigkeit, Oberflichenmessung
und Materialstempelung wird jeder Fertigungs-
schritt liickenlos dokumentiert. Steffen Kugler
ist iiberzeugt: »Fs ist die hochwertige Qualitat
unserer Produkte und die breite Leistungs-
palette und Erfahrung, die uns als Anbieter so
attraktiv und damit auch international erfolg-
reich und wettbewerbsfahig macht.«

Hightech

aus dem Aligdu

Beim Verlassen des Betriebsgelandes fallt ein
letzter Blick auf das Firmengebaude. Hier wird
gerade ein imposanter und riesiger Tank aus
glanzendem Edelstahl versandfertig gemacht.
Der haushohe Behélter weckt fast so etwas wie
Ehrfurcht vor der Leistung, die die Mitarbeiter
in den letzten Wochen erbracht haben. Allein
der Sonder-Transport zum Endkunden erfor-
dert spezielles logistisches Know-how. »Es er-
fillt uns jedes Mal ein wenig mit Stolz, wenn so
ein Auftrag termingerecht seinen Weg zum
Kunden antritt,« verabschiedet sich Steffen
Kugler. Sylvia Novak
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